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ANEXO No. 4

SILLAS
‘Comercial del ' | Sifla Ejecutiva
1 Bien .o Servicio
NTC £345
NTC 1440

Las especificaciones técnicas que se dsscriben a continuacion son de
obligatorio cumplimiento dentro de los rangos de dimensiones indicados.

- Generalidades

Silla giratoria de altura graduable (sistema neumatico), con apoya-brazos
para los puestos de trabajo dé gerencia y presidencia

Mueble con espaldar para una sola persona utilizado para sentarse. Este
tipo de sillas son destinadas para el trabajo continuo en oficinas con
escritorios.

El asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la superficie en
donde se sienta el usuario.

Esta clase de mueble generalmente es utilizado como parte del puesto de
trabajo de personal que se realiza generalmente al interior de una oficina.

' :'.",Rggui'sitos"f- I
- generales’

El mueble debe tener reciprocidad con los otros muebles del puesto de
trabajo en las relaciones de espacio, figura y dimensiones.

El espaldar y ¢! asiento como parte deberan funcionar en forma
independiente.

Los sistemas de graduacién de altura e inclinacién del asiento deben ser de
manejo intuitivo y de f&cil acceso y manipulacion desde (a posicién sedente,
mando de subida independiente para liberar el ajuste en altura.
Apoyabrazos ajustables en altura y ecualizarles. Con regulacién en el ancho
entre apoyabrazos, regulacién del movimiento perpendicular con respecto al
espaldar y orientacion en el angulo de apoyo (en el plano horizontal). Los
sistemas de ajuste deben operarse mediante botones, palancas o elementos
equivalentes sin necesidad de herramientas.

Debe incluir ajuste del apoyo lumbar tanto en altura como en profundidad, y
apoya cabezas graduable en altura.

Mecanismo sincronizado e inter-acoplado de asiento y espaldar. Por cada
2.8 grados que el espaldar se reclina, el asiento se inclina 1 grado en el

mismo sentido. Deberd permitir su blogueo segln las necesidades del
usuario.

La base de la silla debe tener.5 patas.
Color estructura: A definir por la Fiscalia General de Ia Nacién.
Color Tapizado tipo textil: A definir por la Fiscalia General de la Nacién.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

Fabricacién de las partes de acuerdo a las especificaciones establecidas en
esta ficha.

Instalacion de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar destmado en
los planos generales de dlstrabumén

TOLERANMCIAS PARA ACEPTACIOIN

Indicadas en las medidas generales.

o especnﬁcos

‘| DIMENSIONES (Tolerancia +/- 2cms)

Altura asiento max 58 cm

Ancho del asiento 52 cm

Profundidad asiento 48 cm

Altura espaldar 58 cm

Anchg espaldar £0 cm

Altura total max 132 cm con apoya cabezas
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Ancho total - Brazos max 82 cm
Profundidad total 55 cm

MATERIALES

L 4

La union de las piezas debe ser estable y soportar las cargas dinamicas a
las que estaran sometidas.

Marco estructural para espaldar y brazos en aluminio brillado. El asiento es
ajustable en profundidad, acabado en malla asegurando confort térmico y
brazos ajustables en altura, ancho, avance y giro

Las carcasas externas del asiento y del espaldar deberan ser fabricadas en
polipropilenc ¢ poliamida.

Sistema con control de tension segln peso. Ajuste de tensién por medio de
guayas.

El acclchado de la silla (asiento y apoya cabezas) debe ser en espuma de
poliuretano inyectado flexible con una densidad minima de 40 kg/m3.

El sistema de forrado seré en textil de alta calidad. Color a definir por la
Fiscalfa General de la Nacion.

Espaldar en malia asegurando el confort térmico color negro con apoyo
lumbar gjustable en altura, mecanismo de reclinacién con bloqueo en
cualquier posicién,

Base en estrella de 5 patas en aluminio palichado.

En cada unc de los cinco apoyos debe tener ruedas giratorias dobles
fabricadas en caucho y/o nylon para piso de superficies duras (con sistema
Auto-frenado) o para superficies blandas (alformbra) segun las necesidades

de la Fiscalia General de la Nacién. Su didametro minimo debera ser de 60
mm.

REFERENCIAS

El ensamble de la silla debe ajustarse en forma tal que prevengan
separaciones involuntarias de la base de 1z estructura.

Los textiles para tapizados deben cumplir las siguientes condiciones:

Permitir la transpiracion del usuario sin acumulacion del sudor y de secado
rapido.

Todas las superficies tapizadas seran de textiles de la misma calidad, no se
permitiran textiles de calidad y colores diferentes en las superficies de las
sillas que no queden a la vista.

Las superficies tapizadas no deberan incluir para su sujecién grapas o
enganches que afecten la seguridad en la manipulacion.

Las partes o componentes en polimero deberan garantizar Iz estabilidad
molecular del compuesto.

Los tapizados deben ser en 100% fibra sirtética.

Los tapizados deben ser resistentes a las manchas o en su defecto venir
tratados con repelentes anti manchas.

Los tapizados deben ser antialérgicos.

USO, FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

La estructura del espaldar y el asiento debe seguir las curvas anatémicas
resaltando el apoyo lumbar y el apoyo de las tuberosidades isquiaticas.
Preferiblemente debera tener el apoyo lumbar ajustable independiente.
Debe poseer para regulacion de [a altura del asiento un sistema de pistén &
gas auto-portante con revestimiento en acero, con sistema de blogueo y un
rango de ajuste minimo de 10 centimetros.

El espaldar debera estar separado del asiento e incluir un mecanismo que
controle el angulo de inclinacién del espaldar y del asiento tipo pivote, debe
permitir la facil regulacién en altura del espaldar (d) y profundidad de! asiento
(@), y la regulacién debera ser independiente en mandos.

En general, los elementos de graduacién de la silla deben estar provistos de
perillas, palancas o botones que faciliten la manipulacion sin necesidad de
herramientas. No deberan presentar bordes, rebabas o puntas que afecten
la seguridad del usuaric,
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» Elsoporte bastidcr que une el asiento con el cilindro debera tener un nimero
suficiente de uniones que garanticen la estabilidad de la unién. Debera tener
un area proporcional que no sea inferior al 30% del érea total del asiento.

o El borde frontal del asiento debera tener forma descendente al plano
horizontal del asiento para minimizar la presién bajo las rodillas y proveer
apoyo estable en la parte superior de las piernas que promueva la circulacion
en las piernas y los pies.

ENSAYOS A REALIZAR

» La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg. verticales sobre su
superficie, sin que se deformen ni presenten roturas ni cambios estructurales
permanentes.

* La silla debe soportar un peso de 45 kg en los apoya-brazos sin perder el
equilibrio y sin que se presenten deformaciones permanentes.

- Rotulado

e Todos los bienes suministrados y los componentes deberan ser empacados,
por cuenta del contratista, para prevenir tode dafio de acuerdo con las
mejores practicas para protegerios durante el transporte, almacenamiento e
instalzcion.

» Todos los compeonentes de la compraventa deberan ser debidamente
marcados y referenciados para permitir su facil identificacion.

* De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que protejan
cada unidad y también empaques y protecciones secundarias que
garanticen la calidad. Dichos empaques deberén proteger los bienes y
garantizar que la proteccién misma no deteriore o darie el mueble. La unidad
de empaque debera considerar el sitio de instalacion y el peso permitido por
las ARL para carga por cada operario.

e Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los bienes
para su transporte, almacenamiento e instalacion.

Presentaclony
Unidad -dEE;Medi'c_l_a :

e Unidad.

TANDEM PLASTICO

: Tandem para 4 personas

.| Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion son de obligatorio
| cumplimiento dentro de los rangos de dimensiones indicados,

- -:i: Tandem con cuatro sillas (asiento y espaldar) pars recepcion y espera ubicados en

;.Généfalqdédés

| los espacios comunes.

| El asiento corresponde a la parte de la silla que contiene la superficie en donde se
/| sienta el usuario fabricado en PP vy fijacion por tomillos.

- | Debe tener reciprocidad con los otros muebles del sistema de oficina abierta en las
< relaciones de espacio, figura y dimensiones.

E espaldar y el asiente como parte deberén funcionar en forma independiente.

| La base de [a silla debe tener apoyos o patas al piso.

Requisitos -

-1 Color estructurs: A definir por la Fiscalia General de |z Nacién,
Color asiento y espaldar: A definir por la Fiscaliz General de la Nacion.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
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.- | Fabricacién de las partes de acuerdo a las especificaciones establecidas en esta
-| ficha.

| Instalacién de acuerdo a los gsquemas propuestos en el lugar destinado en los planos

| generales de distribucidn

| TOLERANCIAS PARA ACEPTACION
| Indicadas en las medidas generzles.

Requisitos
especificos .

| DIMENSIONES

Medida
a | Profundidad minima efectiva del asiento 400 mm
b | Altura del plano del asiento 450 mm
¢ | Ancho minimo del asiento 470 mm
d | Altura total 820 mm
e | Ancho minimo del espaldar " | 470 mm
f | Ancho total 2000 mm
g | Profundidad total . 580 mm
h | Angulo del plano del asiento con el respaldo 95 a10860

MATERIALES

La estructura de la silla serd en tuberia cold rolied calibre 20 o superior, didmetro
minimo 1 1/2” si es redondo; 1 x 2" si es tubo ovalado, 0 1 1/2” x3” si es seccion

| rectangular, acabado con pintura ¢lectrostatica homeable en poliester

7| La unién de las piezas debe ser estable y soportar las cargas dinamicas a las que
| estaran sometidas.

- | La viga de unidn debera tener seccién que garantice resistencia al peso especificado
| en los ensayos.

| El disefio debera ser ergondmico y con ventilacion para mayor comodidad del usuario
| Todas las partes metalicas deben estar recubiertos en su totalidad con pintura
*| electrostatica horneable en polve Epoxi - Poliéster.

- | REFERENCIAS
‘| Elensamble de la silla debe ajustarse y debera ser lo suficientemente rigido y estable

para evitar separaciones involuntarias de la base de la estructura.

La base del prisma de la estructura debera impedir &l goipetec del borde superior del

.| espaldar de la silla contra las paredes en la parte trasera.

. f_ | USO, FUNCIONAMIENTC Y MANTENIMIENTO
| La estructura del espaldar y el asiento debe seguir las curvas anatémicas.

El espaldar debera estar separado del asiento.
El borde frontal del asiento deberd tener forma descendente al plano horizontal del

.| asiento para minimizar la presion bajo las rodillas y proveer apoyo estable en [a parte
- | superior de las piernas que promueva Iz circulacién en las piernas y los pies.

Debe permitir una facil limpieza periédica.

“|ENSAYOS A REALIZAR

‘| La unién de piezas con la estructura debe ser estable

7| El tindem debe ser estable y no debe inclinarse ni voltearse cuando se le cologuen
:| pesos de 45 kg en cada esquina del asiento de cada silla... Debe scportar una carga
| dinémica de 130 kg al ser arrastrada fateralmente, sin gue se deformen ni presenten
| roturas ni cambios estructurales permanentes.

.1 El tandem debe soportar un peso de 250 kg verticales sobre la superficie de los
Sl asientos, sin que se deformen ni presenten roturas ni cambiocs estructurales
“ 1 permanentes, ni en las sillas, ni tampoco en la estructura.

Rotulado -

-| referenciados para permitir su facil identificacion.

| Todos los bienes suministrados y los componentss deberan ser empacados, por
“ | cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de acuerdo con las mejores practicas
¥ | para protegerlos durante el transporte, almacenamiento e instalacién.

;| Todos los componentes del suministro deberan ser debidamente marcados y
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| De ser necesario se deberan considerar empaques primarios, que protejan cada

1 unidad y también empaques y protecciones secundarias que garanticen la calidad.

| Dichos empaqgues deberan proteger los bienes y garantizar que la proteccion misma

<= no deteriore o dafie el mueble. La unidad de empaque debera considerar el sitio de
“| instalacidn y el peso permitido por las ARL para carga por cada operario.

‘| Se deberan suministrar protecciones temporales removibles de los bienes para su

] transporte, almacenamiento & instalacion.

Presentacion 1y
Unidad = de’| Unidad.

ELEVAMONITORES
SOMTEM GG T ASPECTO 0 | DIMENSIONES | ' 'PROPIEDADES .

Brazo metalico eleva monitor,
ELEVAMO |con altura facimente ajustable

&n un rango entre

Sistema giratorio, con posibilidad de
adaptar la inclinacion de Iz pantalla
y retar [a posicién del monitor.

NITORES | hacia arriba y hacia akajo en un 15 cmy47cem. | Fijaciones de abrazadera o de
rango entre 15 cm y 47 cm. tornillo para sujetarlo a la superficie
de trabajo.
* Ajustable en angulo v aitura
ATRIL O SOPORTE DOCUMENTOS
TTEM "¢l . ASPECTO . .° | DIMENSIONES | ./ PROPIEDADES = =

Para uso vertical y horizontal,
ATRIL O | Base antideslizante para evitar
SOPORTE | Que se desplace. Soporte para
DOCUMEN | 'ibro. Regulable en altura.

TOS

Con dimensiones
entre 25 cm de
ancho y 33 cm de
alto. Regulable en
altura entre 10 om
a50cm
Superficie de apoyo
de libro entre 4cm
vy S5cm

Con ajuste de angulos para una
visualizacion camoda

OTROS:

* Tamafio suficiente para permitir libertad de movimiento

* Ajustable en angulo y altura

FOLDERAMA

. ‘Nombre

i Producto

_:f-Comer'cial del Archivador 0.90 m x 0.50 m H=2.00 m (Folderama)

¢ Las especificaciones técnicas que se describen a continuacion son de obligatorio
cumplimiento dentro de los rangos de dimensiones indicados.

Generalidades

dentro de las oficinas.

Archivo para el almacenamiento de libros y carpetas con seguridad, ubicado

sequridad.

- .generales -

¢ El mueble debers estar completamente cerrado en todas sus caras para ofrecer

‘ Régﬂ Uisitos ¢ Color superficie: A definir por |2 Fiscalia General de la Nacién.

PROCEDIMIENTO DE EJECUCION
¢ Instalacién de acuerdo a los esquemas propuestos en el lugar destinado en los

planos arquitecténicos generales de distribucion.
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o

Fabricacion y o suministro del mueble o de las partes de acuerdo & las
especificaciones establecidas en esta ficha.

TOLERANCIAS PARA ACEPTACION

o

Indicadas en las medidas generales.

- Requisitos
- _Esge‘ciﬁcos o

DIMENSIONES

Medidas generales

Altura total de mueble (tolerancia +15 mm) 2000 mm {5 entrepafic — 8

esnacins itiles)

Profundidad minima efectiva (tolerancia +/- | 450 mm (almacenamiento

Ancho 200 mm (dimensién exterior)
Altura del zécalo (tolerancia +/-10 mm) 50 mm
MATERIALES

La estructura del poliedro, y de los entrepafios debera ser metalica..

Si la estructura esté conformada por laminas (pared) estas deben ser de calibre
18 o superior, con reforzamientos verticales que garanticen la estabilidad del
cenjunto del mueble. )

Todas las tapas laterales, frontales, posteriores, piso y techo; entrepafios y
divisores son metélicos en Cold Rofled no mencr de calibre 20.

Absolutamente todas las partes metélicas visibles o no deberan estar recubiertas
con pintura alectrostatica horneable en polvo Epoxi - Poliéster.

Las puertas tendréan estructura en MADERA INDUSTRIALIZADA
AGLOMERADA de minimo 12 mm de espesor, las cuales deberan cumplir las
normas ASTM D 1037. No se aceptaran retazos o partes pegadas o ensambladas
como base. Deberan estar recubiertas por laminado de alta presién, postformado,
con alta resistencia a la abrasion, espesor (F8). La parte interior debera estar
recubierta con laminado de alia presion tipo backer (F8), que lo proteja de posibles
deformacicres debidas a la humedad, diferencias de tensién, etc. Ttodos los
bordes deberan estar recubiertos con canto plano termofundido en polimero de
alta presion, adheridos firmemente e industrialmente con pegamento tipo hot meif
(mediante calor). Podra incluir elementos de refuerzo estructural en lamina cold
rolled calibre 18 como minime.

Es importante resaltar que tanto para el tipo de madera como para el recubrimiento
antes indicado, debe efectuarse MEDIANTE PROCESO Y FABRICACION
INDUSTRIAL; es decir manufacturados con maquinaria que garantice su
compactacion tanto en la presion jercida sobre las capas como en tiempos de
duracion en la compactacidn, etc.

REFERENCIAS

La estructura debe estar aislada del piso por medio de niveladores anti-ruido, que
a su vez eviten marcas o rayones en el piso y protejan el mueble de la humedad.
El mueble debera contar con entrepafios ajustables de minimo 20 milimetros de
altura.

Entreparios ajustables sin inciuir el zécalo ni el tacho.

Los entreparios deben tener pestaiia que impida |a calda trasera de papeles entre
divisiones.

Las puertas deberan tener la rigidez suficiente para que no sean facilmente
violentadas. Ambas deberan poderse asegurar a la estructura del mueble en forma
independiente, cada una por aparte.

Cada puerta doble debe contar con un sistema de cierre, para lo cual una de las
puertas debe tener una cerradura con llave que la asegure en tres puntos distintos,
y la otra puerta debera asegurarse a la estructura del mueble mediante pasadores.
La cerradura sera ofrecida con un nivel de seguridad suficiente para alojar
expedientes de reserva exclusiva de la entidad.

Herrajes como bisagras, chapas y manijas deberan ser de éptima calidad, de
reconocida frayectoria en el mercado y con garantia en el uso prolongado.
Bisagras tipo cazoleta ajustables “Soft Closing™.

Es necesara la plena identificacién de los espacios asignados, asi como Ia
verificacién de medidas antes de la fabricacion dei mueble.
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USO, FUNCIONAMIENTO Y WMANTENIMIENTO

El sistema de graduacion en altura de los entrepafios ¢ bandejas deberén estar
en sistema 32, y el sistema NO deberd ser con pestafias incorporadas o
troqueladas a los parales que impidan |z facilided en la graduacion.

El sistema podra ser tipo cremallera o similar que sean troquelados en forma
industrial v seriada gue garanticen la calidad y la normalizacion en tamafio y forma
del sistema de graduacién propuesto.

ENSAYOS A REALIZAR

Cada entrepafio, incluidos el zécalo y el techo, deberan soportar la carga Util de
100 Kg en el borde frontal y el ¢centro del entrepafio sin deformacion plastica
posterior a la carga.

Empaquey
."Rotulado

Todos los bienes suministrados y los componenies deberan ser empacados, por
cuenta del contratista, para prevenir todo dafio de acuerdo con las mejores
practicas para protegerlos durante el transporte, almacenamiento e instalacién.
Todos los componentes del suministre deberan ser debidamente marcados y
referenciados para permitir su facil identificacion.

De ser necesario se deberan considerar empagues primarios, que protejan cada
unidad y también empaques y protecciones secLindarias que garanticen la calidad.
Dichos empaques deberan proteger los bienes y garantizar que la proteccion
misma no deteriore ¢ dafie el mueble. La unidad de empaque debera considerar
el sitio de instalacion y el peso permitido por las ARL para carga por cada operario.
Se deberén suministrar protecciones temporales removibles de los bienes para su
transporte, almacenamiento ¢ instalacion.

- Presentacién -

Unidad.




